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1 PODSTAWA OPRACOWANIA

Podstawa opracowania jest umowa dwustronna nr 4/BAT/2006 zawarta pomigdzy
Ministerstwem Srodowiska a Instytutem Chemicznej Przerobki Wegla. Zgodnie z umowa niniejsze

opracowanie stanowi Etap IV pracy wykonany w okresie od 01.04.07 do 15.06.07.
2 PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest przeglad stanu techniki w zakresie Najlepszych Dostepnych

Technik dla branzy koksownicze;.

3 ZAKRES OPRACOWANIA

Zakres opracowania obejmuje nast¢pujace zagadnienia:

1. Wykonanie przegladow literaturowych: bazy Elsevier Journals, Sprinter Journals
(Biblioteka Wirtualnej Nauki), czasopism krajowych i zagranicznych, publikacji
konferencyjnych, seminaryjnych krajowych i zagranicznych.

2. Informacj¢ zbiorcza dla Zamawiajacego w postaci zestawu Kart informacyjnych
przedstawiajacych  opisy =~ wdrozonych  nowych  technik  koksowniczych

ograniczajacych emisj¢ zanieczyszczen z produkeji koksu.

4 CEL OPRACOWANIA

Celem opracowania jest biezace $ledzenie postgpu techniczno-technologicznego w branzy

koksowniczej w zakresie wdrozen nowych rozwiazan.

5 WPROWADZENIE

Zaktady koksownicze, w mys$l Ustawy “Prawo ochrony s$rodowiska”, zobligowane sa do
prowadzenia produkcji przy zastosowaniu ‘“najlepszej dostgpnej techniki” (Best Available
Techniques) zwanej potocznie BAT.

Dla krajow zrzeszonych w Unii Europejskiej w 2000 r zostal przygotowany dokument
referencyjny BAT dla obszaru hutnictwa zelaza 1 stali - “Best Available Techniques Reference
Document on the Production of Iron and Steel” tzw. BREF. Dokument ten, opracowany przez Joint
Research Centre - Institute for Prospective Technological Studies w Sewilli, jest zestawem opisOw
rozwiazan technologicznych zalecanych dla branzy hutniczej zawierajacych takze informacje
dotyczace branzy koksownicze;.

Na zlecenie Ministerstwa Srodowiska w 2004 r, zostal opracowany, przez Instytut Chemicznej
Przerébki Wegla Przewodnik Metodyczny pt.: ,,Najlepsze Dostepne Techniki (BAT) wytyczne dla
branzy koksowniczej”. Dokument ten bedacy rezultatem wymiany informacji prowadzonej za
posrednictwem  Technicznej Grupy Roboczej d/s przemystu koksowniczego, ktérego

przeznaczeniem jest pomoc merytoryczna 1 wsparcie zaroOwno dla operatorow instalacji



produkujacych koks, jak i dla organéw wtadz administracyjnych w procesie uzgadniania warunkoéw
1 wydawania Pozwolen Zintegrowanych.

Zgodnie z zapisami zamieszczonymi w ustawie Prawo Ochrony Srodowiska (art. 206 ust.1),
Minister wlasciwy do spraw srodowiska gromadzi informacje o najlepszych dostgpnych technikach
w poszczegblnych dziedzinach przemyshu. Dokument niniejszy jest kolejna praca studialna
informujaca o ewaluacji rozwiazan technicznych juz aplikowanych badz gotowych do aplikacji
w branzy koksowniczej za lata 2006/2007. Praca jest realizowana etapowa, bgdzie kontynuowana
zgodnie zumowa do konca 2007 r 1 przedstawiana Zamawiajacemu w sprawozdaniach

kwartalnych.
6 METODYKA PRACY

Metodyka wykonania pracy jest nast¢pujaca:

—dokonanie przegladu dostgpnych informacji w zakresie nowych technik stosowanych
przy produkcji koksu dazacych do zapobiegania 1 kontroli emisji zanieczyszczen
powstajacych w wyniku aktywnos$ci gospodarcze;,

—analiza zebranych danych informacyjnych,

—opracowanie dokumentu zbiorczego bgdacego zestawieniem kart informacyjnych
dotyczacych nowych technik wdrozonych lub przygotowanych do aplikacji w branzy
koksownicze;j.

Zawarto$¢ karty informacyjnej:

—obszar merytoryczny z odniesieniem do rozwigzania podanego w dokumentach:

1 “Best Available Techniques Reference Document on the Production of Iron and Steel” tzw.
BREF (jezeli dana technika w ww. dokumencie jest rozwazana jako PI (Process Integrated
measures) lub EP (End of Pipe techniques)

2 ,Najlepsze Dostepne Techniki (BAT) wytyczne dla branzy koksowniczej” (jezeli dana technika
w ww. dokumencie jest rozwazana jako sposob zapobiegania i/lub ograniczania oddziatywania
instalacji na §rodowisko - rozdzial 6 lub zostala zamieszczona w $wiatowych trendach rozwoju
technik ograniczania emisji w produkcji koksu — rozdziat §)

— Nazwa rozwiazania technologicznego wraz z wypunktowaniem nowosci

—Miejsce wdrozenia

— Efekty wdrozenia (ekologiczne, ekonomiczne)

—Koszty wdrozenia (jezeli sa dostgpne)

— Zrédto informacii (konferencja, literatura itp.- autor, tytul, $ciezka dostepu)

— Stowa kluczowe



—Uwagi
7 Karty Informacyjne

W zalaczeniu przedstawiono 10 kart informacyjnych wraz z kserokopia dostepnego,

opublikowanego materiatu zrodtowego.



KARTA INFORMACYJNA
Analiza stanu techniki w zakresie

Najlepszych Dostepnych Technik - BAT dla branzy koksowniczej

Nr wg BREF Sewilla 2000

(PI lub EP tytut)

Obszar merytoryczny

Nr wg NDT-BAT
(monografia ICHPW)

PIL.1
Smooth and undisturbed operation of the

6.4.2.
Rownomierna praca baterii koksowniczej.

coke oven plant

Nazwa rozwigzania
technologicznego
Opis rozwiazania

wypunktowanie
nowosci
Miejsce wdrozenia

Efekty wdrozenia
(ekologiczne,
ekonomiczne)

Koszty wdrozenia
Q ezeli sa dostgpne)
Zrodlo informacji
(konferencja, literatura
itp.- autor, tytul, Sciezka
dostepu)

Slowa kluczowe
Uwagi

Data:

DIAGNOSTYKA STANU TECHNICZNEGO BATERII
KOKSOWNICZEJ
Konstrukcja baterii koksowniczej zostala podzielona na kilka
podstawowych elementow. Kazdy z tych elementow na oddzielne
grupy oceny (np.: ceramika komér na ceramikg S$cian, podiog
i sklepienia), z ktérych kazda moze by¢ obarczona usterkami r6znego
znaczenia. Usterki te obnizaja warto$¢ najpierw danego elementu,
a potem calej baterii w $cisle okreslony sposob. Ostateczna warto$¢
baterii, tzw. Technical Degradation Index (TDI) pozwala oceni¢ tak
stopien uszkodzenia baterii 1poszczegdlnych jej elementow, jak
1tempo narastania usterek lub skuteczno$¢ ich usuwania, a tym
samym oceni¢ mozliwosci jej dalszej bezawaryjnej pracy lub zakres
dziatan naprawczych dla osiagnigcia tego celu.

- ocena stanu technicznego baterii koksowniczej w oparciu o jeden
wskaznik

Niski koszt (nie ma potrzeby eksperckich analiz), przy utrzymaniu

obiektywizmu systemu oceny stanu technicznego  baterii

koksownicze;.

Sobolewski A., Kosyrczyk L., “Technical Degradation Index (TDI) —
the tool for coke oven life prolongation”,

61™ European Coke Committee, September 2004, Duisburg,
Germany,

5th ECIC Proceedings. Second volume. Stockholm 2005

ocena stanu technicznego baterii  koksowniczej, Technical

Degradation Index, TDI, stopien uszkodzenia baterii

20 czerwiec 2007 r

Opracowat:

mgr inz. Ludwik Kosyrczyk



KARTA INFORMACYJNA
Analiza stanu techniki w zakresie

Najlepszych Dostepnych Technik - BAT dla branzy koksowniczej

Nr wg BREF Sewilla 2000

(PI lub EP tytut)

Obszar merytoryczny

Nr wg NDT-BAT
(monografia ICHPW)

PIL.1
Smooth and undisturbed operation of the

6.4.2.
Rownomierna praca baterii koksowniczej

coke oven plant

Nazwa rozwigzania
technologicznego
Opis rozwiazania

DIAGNOSTYKA STANU TECHNICZNEGO BATERII
KOKSOWNICZEJ
Stan techniczny poszczegodlnych piecow baterii oceniany jest na
podstawie biezacej komputerowej analizy odchylen temperatur w ich
kanatach kontrolnych emisji pylu przy wypychaniu z nich koksu oraz
sity wypychania z nich koksu i osiagganych temperatur w jego
przysciennej warstwie. Uzupetnieniem tych informacji sa dane na
temat usterek ceramiki komor i prowadzonych na nich dziatan
remontowych. Staly monitoring pozwala na biezaco $ledzi¢
mozliwosci eksploatacyjne poszczegoélnych piecow baterii 1 zakres
ewentualnych dziatan naprawczych dla osiagnigcia bezawaryjnej ich

pracy.

wypunktowanie -automatyczna analiza stanu technicznego baterii koksowniczej przez
nowosci system komputerowy on-line

Miejsce wdrozenia = Tiinecké Zelezarny, a.s.- Huta ,, Trzyniec”

Efekty wdrozenia  Niski koszt (nie ma potrzeby eksperckich analiz), przy utrzymaniu

(ekologiczne,
ekonomiczne)

Koszty wdrozenia
(j ezeli sa dostgpne)
Zrodlo informacji
(konferencja, literatura
itp.- autor, tytul, Sciezka
dostepu)

Slowa kluczowe

Uwagi

obiektywizmu stanu baterii

koksownicze;.

systemu  oceny technicznego

NEVRALA V., KOLEKTIV A., “Integrated battery diagnostic system
at Trinecke zelezarny coke plant”, Materiaty konferencyjne, THE 31*
INTERNATIONAL COKEMAKING CONFERENCE, Malenovice
2006

stan techniczny baterii  koksowniczych, monitoring baterii
koksowniczych, kanaly kontrolne, pomiary on-line,

Data:

20 czerwiec 2007 r

Opracowat:

mgr inz. Ludwik Kosyrczyk



KARTA INFORMACYJNA
Analiza stanu techniki w zakresie

Najlepszych Dostepnych Technik - BAT dla branzy koksowniczej

Nr wg BREF Sewilla 2000

(PI lub EP tytut)

Obszar merytoryczny

Nr wg NDT-BAT
(monografia ICHPW)

PIL.1
Smooth and undisturbed operation of the

6.4.2.
Rownomierna praca baterii koksowniczej

coke oven plant

Nazwa rozwigzania
technologicznego
Opis rozwiazania

wypunktowanie
nowosci

Miejsce wdrozenia
Efekty wdrozenia

(ekologiczne,
ekonomiczne)

Koszty wdrozenia
(jezeli sa dostepne)

MONITOROWANIE PRACY BATERII KOKSOWNICZEJ

System automatyzacji procesu koksowania pod nazwa ,,KOKS”
umozliwia  stale  monitorowanie = rezymu temperaturowego
1 hydraulicznego piecow, temperatury wypychanego koksu i $ciany
komory koksowniczej, stata kontrolg i sterowanie procesem opalania
1 pracy maszyn.

- komputerowy system sterowania opalaniem baterii koksowniczej
1 pracq maszyn piecowych

JSC ,,Severstal” — Cherepovets, Rosja

Zmniejszenie  zuzycia ciepta, zwigkszenie uzysku koksu,

zmniejszenie strat ciepla, wydluzenie zywotnosci baterii oraz

poprawa warunkow pracy i stanu oddzialywania na §rodowisko

Zrodlo informacji
(konferencja, literatura
itp.- autor, tytul, $ciezka
dostgpu)

Stowa kluczowe

Zingerman Yu., Lavrov K., Gorenbukh M., Gabov A., Yershov N.,
Nikitin N., Giprokoks experience in terms of creating the integrated
process control system AT coke oven batteries of JSC ”Severstal”

5th ECIC Proceedings. Second volume. Stockholm 2005

system kontroli baterii koksowniczej, monitorowanie baterii
koksowniczych, zarzadzanie produkcja, monitoring, sterowanie
opalaniem baterii koksowniczej

Uwagi

Data:

20 czerwiec 2007 r

Opracowat:

mgr inz. Ludwik Kosyrczyk



KARTA INFORMACYJNA
Analiza stanu techniki w zakresie
Najlepszych Dostepnych Technik - BAT dla branzy koksowniczej

Obszar merytoryczny

Nr wg BREF Sewilla 2000 Nr wg NDT-BAT
(PI lub EP tytu}) (monografia ICHPW)
PI.1 6.4.2

Smooth and undisturbed operation of the = Roéwnomierna praca baterii koksowniczej
coke oven plant

Nazwa rozwigzania TECHNOLOGIA OKRESLENIA ZYWOTNOSCI BATERII

technologicznego KOKSOWNICZEJ

Opis rozwiazania Technologia okreslenia zywotnos$ci baterii koksowniczej oparta jest
na pigciu podstawowych elementach okreslajacych warunki pracy
baterii koksowniczej a mianowicie: rozejsciu w strukturze budowy
baterii, temperaturze w kanalach grzewczych baterii, przebiciu gazu
surowego, stanie komor, kanatow grzewczych, zbrojenia oraz stanie
stropu a takze funkcjonowaniu calosci baterii koksowniczej.

wypunktowanie Dzigki zastosowaniu Technologii uzyskano:
nowosci - informacje o stanie baterii pod wzgledem warunkow technicznych
- informacje o zmianach zachodzacych w warunkach pracy baterii
koksowniczej

Miejsce wdrozenia  Coke Plant Dofasco (Canada)
Efekty wdrozenia Analiza informacji pozwala na opracowanie strategii remontowej

(ekologiczne, baterii koksowniczej umozliwiajacej rOwnomierna jej prace
ekonomiczne)

Koszty wdrozenia | Brak informacji

(jezeli sa dostgpne)

Zrédlo informacji Lincoln N., Carlin R., Todoschuk T., Leroy J. M., Gaillet J. P.,,The
(konferencja, literatura  application of the coke plant age determination process at Dofasco”.

ldtgst ;;lt‘))r’ tytul, sciezka  5¢h BECIC Proceedings. Second volume. Stockholm 2005
u

Slowa kluczowe Technologia, koksownia, zywotno$¢, bateria koksownicza, kanat
grzewczy, temperatura, komory.

Uwagi -
Data 20 czerwiec 2007 r

Opracowat:

inz. Grzegorz Jakubina



KARTA INFORMACYJNA
Analiza stanu techniki w zakresie

Najlepszych Dostepnych Technik - BAT dla branzy koksowniczej

Nr wg BREF Sewilla 2000

(PI lub EP tytut)

Obszar merytoryczny

Nr wg NDT-BAT
(monografia ICHPW)

PIL.1
Smooth and undisturbed operation of the

6.4.2
Rownomierna praca baterii koksowniczej

coke oven plant

Nazwa rozwigzania
technologicznego
Opis rozwiazania

wypunktowanie
nowosci
Miejsce wdrozenia

Efekty wdrozenia
(ekologiczne,
ekonomiczne)

Koszty wdrozenia
(jezeli sa dostepne)

SYSTEM AUTOMATYZACJI MASZYN KOKSOWNICZYCH

System automatyzacji maszyn koksowniczych utatwia warunki pracy
1 zmniejsza emisj¢ zanieczyszczen, gwarantuje niezawodnos¢
instalacji, ulepsza produktywnos¢ baterii. Zabezpieczenie zywotnosci
baterii nastgpuje poprzez eliminacj¢ bledow wykonywane przez

pracownikow koksowni oraz uzyskanie wigkszej regularnosci
wykonywanych prac. Od momentu zastosowania systemu
automatyzacji ~ wszystkie = maszyny pracowaly bezzalogowo

a wystapity wylacznie trzy drobne bledy podczas pracy przez okres
ponad 36000 godzin

- utrzymanie produktywnosci na najwyzszym poziomie

- wysoki poziom pewnosci 1 niezawodnos$¢ systemu
Koksownia Seremange Francja

Koksownia Dunkirk Francja

Zmniejszenie kosztow produkcji poprzez redukcjg zatrudnienia
(30 pracownikow) oraz redukcje¢ kosztow produkeji
Zmniejszenie emisji zanieczyszczen

Brak informacji

Zrédlo informacji
(konferencja, literatura
itp.- autor, tytul, Sciezka
dostepu)

Sibille N., Andre J. ,,Coke Plant Machines Automation in Seremange
and Dunkirk” 5th ECIC Proceedings. Second volume. Stockholm
2005

Stowa kluczowe
Uwagi

Data

System, wypycharka, w6z zasypowy, maszyny, woz przelotowy,
bateria koksownicza, koksownia

20 czerwiec 2007 r

Opracowat:

inz. Grzegorz Jakubina



KARTA INFORMACYJNA
Analiza stanu techniki w zakresie
Najlepszych Dostepnych Technik - BAT dla branzy koksowniczej
Obszar merytoryczny

Nr wg BREF Sewilla 2000 Nr wg NDT-BAT

(PI lub EP tytu}) (monografia ICHPW)
PL.3 6.4.5

Improvement of oven door and frame Uszczelnienie drzwi i ram piecowych

seals

Nazwa rozwigzania DRZWI PIECA KOKSOWNICZEGO Z KANALEM

technologicznego GAZOWYM I SPOSOB REGULACJI LUB STEROWANIA

CISNIENIEM GAZU W KOMORZE PIECA
KOKSOWNICZEGO
Opis rozwigzania Opis patentowy przedstawia konstrukcje drzwi pieca koksowniczego

z kanatem gazowym zawierajacym, co najmniej jedna zewngtrzng
1 co najmniej jedna wewngtrzng listwe uszczelniajaca drzwi oraz
otaczajacym w zasadzie catkowicie drzwi pieca, gnamienne tym, ze
zawiera usytuowane na roéznych wysokosciach komory pieca
koksowniczego otwory przeptywowe pomigdzy komora pieca
koksowniczego 1 kanalem gazowym taczace obszary komory pieca
koksowniczego o r6znym cisnieniu gazu.

wypunktowanie - otwor przeptywowy laczacy cze$¢ komory koksowniczej, w ktorej
nowosci znajduje si¢ wegiel koksujacy z cze$cia odprowadzajaca gaz
surowy (przestrzen podsklepieniowa),
- elastyczne listwy (ramki) uszczelniajace o roéznych ksztattach
krawedzi (klin, trapez, szczelina, okragly),

- listwy uszczelniajace (wewngtrzne) zawierajace elementy
chtodzace w postaci zeber, listwy uszczelniajace (zewngtrzne)
zawierajace  elementy izolacyjne, otwory przeptywowe
zawierajace dtawik.

Miejsce wdrozenia -
Efekty wdrozenia obnizenie emisji gazu surowego do atmosfery

(ekologiczne,
ekonomiczne)

Koszty wdrozenia -
(jezeli sa dostepne)

Zrédlo informacji  Opis patentowy PL 193 892

(konferencja, literatura  Uprawniony do patentu: DMT GMBH, Essen, DE
itp.- autor, tytul, $ciezka

dostgpu)

Stowa kluczowe Drzwi piecowe, uszczelnienie, ramka elastyczna, kanat gazowy,
otwory przeplywowe.

Uwagi Data i numer zgloszenia migdzynarodowego: 20.10.2000,
PCT/EP00/10324

Data: 15 czerwiec 2007 r
Opracowal:

mgr inz. Henryk Fitko



KARTA INFORMACYJNA
Analiza stanu techniki w zakresie

Najlepszych Dostepnych Technik - BAT dla branzy koksowniczej

Nr wg BREF Sewilla 2000

Obszar merytoryczny
Nr wg NDT-BAT

(PI lub EP tytu}) (monografia ICHPW)
PL.S 6.5.1.
Maintaining free gas flow in the coke oven =~ Zmniejszenie emisji z obsadzania komor
koksowniczych

Nazwa rozwigzania
technologicznego

OGRANICZENIE EMISJI GAZOW OBSADOWYCH
W CZASIE WYROWNYWANIA WSADU WEGLOWEGO
W MOMENCIE JEGO ZASYPU

Opis rozwiazania

wypunktowanie
nowosci

Drag wyrownawczy sktada si¢ z dwoch prowadnic polaczonych
zabierakami weglowymi, ktorych wysoko$¢ jest mniejsza niz
prowadnic, co pozwala na utrzymanie ponad zabierakami kanatu
gazowego bez utrudniajacych przeptyw elementéw montazowych,
atym samym swobodny przeplyw gazu surowego w czasie
wyrownywania wsadu weglowego podczas jego zasypu. Ponadto
kanat gazowy jest na niwelacyjnym otworze drzwiowym
uszczelniony elastycznymi elementami S$cisle przylegajacymi do
konstrukcji draga wyrownawczego.

- konstrukcja Zeber na dragu wyréwnawczym

Miejsce wdrozenia
Efekty wdrozenia
(ekologiczne,
ekonomiczne)

Koszty wdrozenia
(jezeli sa dostepne)
Zrodlo informacji
(konferencja, literatura
itp.- autor, tytul, Sciezka
dostepu)

Stowa kluczowe

Wyeliminowanie  emisji  gazow  obsadowych na  okienku
wyrownawczym w czasie zasypywania komor wsadem weglowym.

Opis patentowy PL 194035, Uprawniony do patentu: DMT GMBH,
Essen, DE

drag wyrdwnawczy, zerdZz niwelacyjna,
weglowego, zbieraki weglowe

wyrownywanie wsadu

Uwagi

Data: 14 czerwiec 2007 r

Opracowat:

mgr inz. Ludwik Kosyrczyk



KARTA INFORMACYJNA
Analiza stanu techniki w zakresie

Najlepszych Dostgpnych Technik - BAT dla branzy koksowniczej

Nr wg BREF Sewilla 2000

(PI lub EP tytu})

Obszar merytoryczny

Nr wg NDT-BAT
(monografia ICHPW)

Nazwa rozwigzania
technologicznego
Opis rozwiazania

wypunktowanie
nowosci
Miejsce wdrozenia

Efekty wdrozenia
(ekologiczne,
ekonomiczne)
Koszty wdrozenia
Qeieli sa dostepne)

6.3
Wybor technologii
STACJONARNE UBIJANIE WSADU WEGLOWEGO

Wdrozono w Chinach stacjonarny system ubijania wsadu wegglowego.
Ubijarki znajduja si¢ pod wieza weglowa, ubijaki po dwoch stronach
wiezy. Skrzynia nabojowa w trakcie ubijania znajduje si¢ pod wieza
weglowa, po czym po ubiciu wsadu transportowana jest przez
urzadzenie wsadowe pod odpowiednia komorg.

Nowoscia w opisywanym rozwiazaniu jest umiejscowienie ubijarek
nie na wsadnicy, tylko w stacjonarnym miejscu, pod wieza weglowa.

Koksownie w Chinach, przewidywane do wdrozenia w Koksowni
,,Radlin”

Zmniejszenie halasu, wibracji. Mozliwo§¢ zwigkszenia szczelno$ci
instalacji i ograniczenia emisji pytowe;.

Brak informacji.

Zrédlo informacji
(konferencja, literatura
itp.- autor, tytul, Sciezka
dostepu)

Slowa kluczowe

Uwagi

Walas M., Mertas B.,. Sobolewski A, Safety Management in new
designed battery No 1 in Coking Plant ,,Radlin”, 5th Meeting of
Young and New ECC Coke Plant Engineers 29 — 30.03.2007,
Fos-str-Mer, Francja

wsad weglowy, ubijanie

Data: 10 kwietnia 2007 r

Opracowal:

mgr inz. Bartosz Mertas
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6.3
Wybor technologii
Nazwa rozwigzania PRZYGOTOWANIE WSADU WEGLOWEGO PRZED
technologicznego PROCESEM KOKSOWANIA

Opis rozwiazania

wypunktowanie
nowosci

Miejsce wdrozenia
Efekty wdrozenia

(ekologiczne,
ekonomiczne)

Koszty wdrozenia
(j ezeli sa dostgpne)
Zrodlo informacji
(konferencja, literatura
itp.- autor, tytul, Sciezka
dostepu)

Stowa kluczowe

Dla zwigkszenia ggstosci nasypowej wsadu 1 poprawy jego
wiasciwosci  koksotworczych zastosowano nastgpujace operacje:
optymalizacja uziarnienia wsadu wegglowego, wprowadzenie
dodatkow  organicznych, brykietowanie wsadu, podsuszanie
1 podgrzewanie wsadu.

Nowoscia w opisywanym rozwiazaniu jest jednoczesne zastosowanie
kilku operacji przygotowania wsadu weglowego przed koksowaniem.
Koksownie: Kimitsu, Muroran (Japonia)
Efekty wdrozenia kompleksowego przygotowania wsadu przed
koksowaniem:

* wzrost wydajnos$ci produkcji koksu,

* 0szczednos$¢ energii,

* obnizenie kosztow produkcji

* poprawa jakosci koksu,

* wydluzenie czasu eksploatacji piecow koksowniczych,

* wzrost udzialu wegli stabospiekajacych w mieszance

przeznaczonej do koksowania.

Brak informacji.

Czaplicki A.: Wspotczesne metody przygotowania wsadu weglowego
przed koksowaniem. VIII Slaskie Seminarium Ochrony Srodowiska,
Bytom 1 czerwca 2007 r.

przygotowanie wsadu weglowego, koksowanie, jako$¢ koksu, baza
weglowa, koszty produkeji

Uwagi

przewidywany termin publikacji materialéw konferencyjnych -
rok 2008

Data: 13 czerwiec 2007 r.

Opracowal:

mgr inz. Andrzej Czaplicki
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technologicznego
Opis rozwiazania

wypunktowanie
nowosci

Miejsce wdrozenia

Efekty wdrozenia
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Koszty wdrozenia
(jeZeli s dostgpne)
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Stowa kluczowe

Uwagi

8.5
Podsuszanie wsadu weglowego
PODSUSZANIE MIESZANKI WEGLOWEJ PRZED
PROCESEM KOKSOWANIA

Podsuszanie wsadu weglowego metoda CMC (Coal-Moisture Control
Process) realizowane jest w suszarkach o rdznej konstrukcji (suszarki
ptaszczowo-rurowe 1 fluidalne). Proces polega na obnizeniu
zawarto$ci wilgoci w mieszance weglowe] przeznaczonej do
koksowania do warto$ci okoto 5%.
Nowos$cia w opisywanym rozwigzaniu jest:

» zastosowanie suszarek o roznej konstrukcji,

* wykorzystanie ciepta odpadowego ze spalin i z gazu

koksowniczego.

Koksownie: Oita, Kimitsu, Yawata, Muroran (Japonia), Zhong-qing
(Chiny)
Efekty wdrozenia procesu CMC:

* wzrost wydajnos$ci produkcji koksu,

* ograniczenie zuzycia gazu opatowego,

* o0szczednos$¢ energii,

* obnizenie kosztow produkcji

* poprawa jakosci koksu,

* wydhuzenie czasu eksploatacji piecow koksowniczych,

 wzrost udzialu wegli stabospiekajacych w mieszance

przeznaczonej do koksowania.

Brak informacji.

A. Czaplicki: Podsuszanie wsadu przed koksowaniem. Karbo 2007,
Wydanie specjalne

podsuszanie wegla, koksowanie, jako$¢ koksu

Data: 13 czerwiec 2007 r.

Opracowal:

mgr inz. Andrzej Czaplicki



